包材检验标准
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包装材料通用检验标准

1.范围

本标准规定了木箱，纸箱，胶袋，EPE缓冲材料加工的技术指标及检验要求。

    本标准适用于外协加工的木箱，纸箱，胶袋，EPE缓冲材料的验收检查。

2.规范性引用文件

GB/T 9846-2004  <<胶合板>> 

GB6543-86  <<瓦楞纸箱>> 

GB18455-2001  <<包装回收标志>>

GB 18580-2001 <<..人造板制品甲醛释放限量>>

3.包装材料环保基本要求

（1）       所有包装材料均应符合环保要求，重金属Pb、Cd、Hg、Cr6+ 总含量不得过100ppm(重量比)。

（2）       木箱、纸箱、缓冲垫及各种包装材料粘合剂所含有甲醛释放量应符合GB 18580-2001标准中E2级要求（E2≤5.0mg/L）。

（3）       木箱、纸箱及胶袋上均应有清晰的符合国家规定的包装回收标志。木箱、纸箱的包装回收标志见墨稿设计图纸，胶袋上的包装回收标志见本标准的第6.7条的规定。

4.木箱检验要求

4.1木箱材质与材料规格检验

(1)    外观检查，相邻两层单板的木纹应互相垂直。

(2)    胶合板中不得留有影响使用的夹杂物，即不影响板面平整和不影响胶合质量。 

(3)    胶合板含水率小于15%，发霉、腐朽不许有。胶合板表板有脱胶鼓泡现象不许用

（4）   胶合板表板拼接离缝长度不超过该板同方向长度的10%，缝宽不大于0.5mm。表板迭层不许有。

（5）   一般情况下胶合板不许拼接，特殊情况下（如胶合板长度不够时）拼缝条数不多于两条。图纸有特殊要求时，按图纸要求做。但所有拼接缝隙宽度不超过1mm。

（6）   胶合板上虫孔单个直径不大于2mm,每平方米面板上数量不超过4PCS。

（7）   胶合板厚度6~9mm，公差±0.7mm.

4.2木箱检验要求

（1）       木箱结构形式及各部件尺寸符合图纸要求。

（2）       木箱中的胶合板所有断切面或锯口应打磨，平整，不得有毛刺。木箱上采用的所有胶合板应满足第4.1所规定的要求。木箱内外表面应无杂质与污渍，木屑清理干净。

（3）       木箱内尺寸极限偏差：±5.0mm/m。外尺寸为参考尺寸,一般情况下不作检验要求.，木箱丝印中的外尺寸不超过箱的最大实际具体尺寸15mm。

（4）       木箱上各箱档接口缝隙不大于1.0mm，箱档与箱档、箱档与胶合板之间应结合紧密。

（5）       钉子进入被钉合板的深度不低于被钉合板厚度的50%，钉子钉实,钉尖盘实。钉子采取双排平行交*布钉，钉子距端面应不大于15mm，距边10mm 左右，每排钉与钉间距离为120-150mm。联箱(组合)用钉间距为100-120mm.

（6）       拼装木箱中的钢舌片和钢条的配合应可靠，钢舌片和钢条与胶合板冲压后，不能在胶合板上留有尖刺。

（7）    木箱印刷内容必须满足印刷设计图纸，图字清晰， 

4.3 木箱跌落试验

    按下述条件对包装木箱进行跌落试验，检查其结构有无变形及破损，连接铁钉有无松动等：(1) 跌落高度:1.2m ；(2) 跌落次数:1次。

5  纸箱检验要求

（1）       箱体方正，表面不允许有明显的损坏和污迹，切断口表面裂损宽度不超过8MM。

（2）       箱面印刷符合图纸，图字清晰，深浅一致，位置准确。纸箱上的循环回收标志的最新图案为  。 自本标准开始执行起，原纸箱上循环回收标志一律改用新图案，详细内容见图: DMBM8.865.200,纸箱通用墨稿。

（3）       纸箱接头钉合搭接舌头宽度35—50mm，金属钉应沿搭接部分中线钉合，采用斜钉或横钉，箱钉应排列整齐，均匀，单排钉距不大于80mm，头尾钉距底或面压痕边线不大于20mm。钉合应牢固，不得有叠钉，翘钉，不转角等缺陷。金属钉不应有锈斑，剥层，龟裂等缺陷。

（4）       纸箱接头粘合搭接舌头宽度不小于30mm，粘合剂涂布应均匀，粘合应牢固。

（5）       瓦楞纸箱的压痕线宽度，单瓦楞纸箱不大于12mm，双瓦楞纸箱不大于17mm。三瓦楞纸箱不大于22mm。折线居中，不得有破裂断线，箱壁不允许有多余的压痕线。

（6）       瓦楞纸箱合箱时摇盖不能有搭接现象；接缝不能超过5mm；摇盖经开合180度往复5次以上不得有明显裂缝。

（7）       纸箱内尺寸误差：

(a)       单瓦楞纸箱允许误差±1.5mm；

        (b)  双瓦楞纸箱允许误差±2.5mm；

(b)       三瓦楞纸箱允许误差±3.5mm。

 

6 胶袋类检验要求

(1)          皱纹：允许有轻微不影响质量的皱纹，但热合处不许有。

(2)          刺伤、烫伤不允许。不允许有影响产品性能的气泡，热合处不允许有影响封口强度的气泡。

(3)          松弛、穿孔、破裂、粘连、异物附着、复合层脱离不许有。

(4)          长、宽、高偏差允许-3mm~+15mm，封口宽度偏差允许±10%，厚度偏差±5%。

(5)          材料性能检测：铝塑复合薄膜透湿度：小于2G/M2.24H (测试条件：温度40±1℃ ，相对湿度88%-92%)。表面和体积电阻率范围： 105～1010OHMS/m2。

(6)          防静电PE薄膜颜色为粉红色，表面和体积电阻率范围： 105～1010OHMS/m2。

(7)          所有的胶袋应必须要有循环回收标志的丝印，图1和图2分别为PE薄膜胶袋和铝塑复合薄膜胶袋的循环回收标志丝印：

在胶袋设计图纸中，如未加说明或无特别要求，均采用上面图案，丝印位置在整个胶袋的中间，丝印为黑色，开口边为胶袋的上部。A为胶袋最小边长。L为该图案尺寸。L尺寸按下表确定：  

 

胶袋最小边长A(mm)
L长度 (mm)
＜150
20
150≤<A＜300
40
300≤A＜600
60
A≥600
80
 

7  EPE缓冲材料检验要求

     EPE缓冲垫尺寸偏差范围±1.5mm,且偏差应小于标注尺寸的5%.

EPE泡沫板厚度偏差±0.5mm。

EPE缓冲垫的粘合应可靠，回货的缓冲垫应干燥，不能带有粘胶性，热熔后的缓冲垫不能有黑色污物，不能有网状的胶丝存在。

材料性能检测：材料密度30kg/m3±10%的EPE，表面硬度18°±1°；材料密度20kg/m3±10%的EPE，表面硬度10°±1°。图纸未标明材料密度时,默认为20kg/m3±10%，表面硬度10°±1°。防静电EPE缓冲材料颜色为粉红色，表面和体积电阻率范围： 105～1011OHMS/ m2。磨擦电压应小于100V。

8  防静电PET吸塑检验要求

  尺寸完全按结构造型中心所签样品检验。

图纸未标明时,默认厚度0 .7MM表面和体积电阻率范围： 105～1010OHMS/ m2。磨擦电压应小于100V。

 

9  其他说明

  该标准自2007年1月1日开始执行，凡以前归档文件中的标准与该文件有不同的地方，以该文件为准。


