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3 全自动包装系统的主程序流程
如图 7 所示 , 系统运行前先判断水电气是

否正常及安全门是否关闭 , 同时还用来检测控

制设备是否出错 , 若有错误 , 程序不能正常工

作 , 发出报警信号 , 以便排除。接着进行手动

和自动状态判断 , 若处于手动状态 , 进行手动

操作 , 若处于自动状态 , 设置好相关参数后进

行循环工作程序。

4 小 结
本人设计的这套控制系统简单可靠 , 功能

全面 , 易于操作 , 可以直接在人机界面显示故

障位置点并提供解决方法 , 对于操作人员水平

要求不高。该系统经过一年多的现场运行及完

善结果表明 , 机器性能稳定 , 加工产品质量合

格。采用 PLC 集中进行控制 , 达到了预期设计

效果。
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实用新型专利

食品自动充填包装机
( 专利号 ZL200620098032.0)

摘 要

本实用新型公开了一种食品自动充 填 包 装

机 , 包括机械部分和控制部分 , 其特点为机械

部分包括充填总成和包装总成 , 充填总成后接

有包装总成 ; 充填总成包括料斗、输送泵、分

配 阀 、 计 量 挤 压 装 置 、 回 吸 装 置 以 及 充 填 管 ;
而包装总成包括薄膜料架、薄膜供送装置、膜

筒折叠装置、带加热元件的纵向封合装置、切

断装置和安装于纵向封合装置之后的 1～3 个的

输送装置。本实用新型既可替代手工制作 , 机

械 化 、 自 动 化 、 低 成 本 生 产 鱼 卷 、 鱼 肉 香 肠 、

鱼肉火腿等冷冻水产制品和素香肠等冷冻素食

制 品 , 也 可 充 分 利 用 塑 料 薄 膜 的 热 封 合 特 点 ,
低成本生产以横向封合替代铝材打卡结扎的节

实用新型专利

食品自动浇膜成型机主体装置
( 专利号 ZL200620010944.8)

摘 要

本实用新型涉及一种食品自动浇膜成型机

主体装置 , 它包括机架 , 其特征在于所述机架

上设有两个相平行的履带、皮带或链轮传动机

构 , 所述传动机构外围分别设有用以传动 a、b
模 , 并使 a、b 模合拢的传送带 , 所述传动机构

旁侧设有灌注机构 , 所述灌注机构具有用以向

模具浇注食品物料的注入嘴并设于机架的进退

调节装置上。本实用新型不仅有利于糖果、巧

克力和素食品等多种形状复杂的食品的封闭式

浇注成型 , 而且构造简单 , 卫生条件较好 , 操

控使用方便, 工效高。 ( 何旺成)

约型香肠和火腿肠等肉制品。

22


